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712 VIl SZKOLA OBROBKI SKRAWANIEM

struktury geometrycznej powierzchni (SGP) w ukfadzie
2D (analiza dwuwymiarowa) oraz w uktadzie 3D (analiza
przestrzenna). Uzyskane wyniki wskazujg na lepsze wy-
gtadzenie powierzchni stali proszkowej w catym zakresie
przeprowadzonych badan.

Sfowa kluczowe: warstwa wierzchnia, stal narzedziowa,
struktura geometryczna powierzchni, nagniatanie slizgowe

Ph.D. Eng. Mite TOMOV (,Ss. Cyril and Methodius”
University in Skopje, Macedonia), Prof. Ph. D. Eng. Piotr
Cichosz (Wroclaw University of Technology), Prof. Ph. D.
Eng. Mikolaj KUZINOVSKI (,Ss. Cyril and Methodius”
University in Skopje, Macedonia): COMPARATIVE ANA-
LYSIS OF THE SURFACE ROUGHNESS VALUES OB-
TAINED WITH SKIDDED AND SKIDLESS MEASURE-
MENT INSTRUMENTS, s.265+271/712

This paper suggests several dilemmas arising from the
recommendations in the international standards referring
to surface roughness measurement with using skidded
and skidless measurement instruments. In order to deter-
mine the impact from the different constructive performan-
ces of the instruments on the surface roughness value, are
measured more periodic etalon surfaces representative of
various machining process (turning, milling and planning).
Comparative analysis of the values and differences for the
roughness parameters are displayed.

Keywords: roughness parameters, skidded instruments,
skidless instruments, periodic etalon surfaces

Mgr inz. Szymon WOJCIECHOWSKI, mgr inz. Ilwona
WSTAWSKA (Politechnika Poznariska): CHROPOWA-
TOSC POWIERZCHNI OBROBIONEJ STOPU MAGNE-
ZU AZ91 PO FREZOWANIU WALCOWO-CZOLOWYM,
$.273+278/712

Dokonano oceny skrawalnosci stopu magnezu AZ91
z uwzglednieniem chropowatosci powierzchni i wydajnosci
objetosciowej skrawania podczas frezowania walcowo-
-czotowego monolitycznym frezem z weglika spiekanego.
Zbadano wptyw predko$ci skrawania v, oraz posuwu na
ostrze f, na wartosci parametréw chropowatosci (Ra, Rz)
obrobionej powierzchni. Otrzymane wyniki badan umoz-
liwig dob6r parametréw skrawania zapewniajgcych uzys-
kanie korzystnych efektéw technologicznych procesu (np.
skrécenia czasu skrawania, poprawy jakosci powierzchni).

Stowa kluczowe: frezowanie, stop magnezu, chropowa-
tos¢ powierzchni

Dr inz. Krzysztof ZAK, prof. dr hab. inz. Wit GRZESIK,
m r inz. Roman CHUDY (Politechnika Opolska): PO-

WNANIE TOPOGRAFII POWIERZCHNI CZESCI ZE
STALI UTWARDZONEJ PO TOCZENIU | OBROBCE
SCIERNEJ. s.279+284/712

Zaprezentowano wyniki badan dotyczacych toczenia,
szlifowania oraz dogtadzania oscylacyjnego (superfinish)
stali 41Cr4 utwardzonej do ok. 60 HRC. Analizie poddano
znormalizowane parametry chropowatosci 3D w aspekcie
stanu i wiasciwosci funkcjonalnych generowanych powie-
rzchni.

Sfowa kluczowe: toczenie, szlifowanie, superfinish, po-
miar chropowatos$ci, funkcjonalno$¢ powierzchni

OBROBKA MATERIALOW TRUDNO OBRABIALNYCH

Prof. dr hab. inz. Alexander BALITSKII, mgr inz. Maria
HAWRILYUK (Fizyko-Mechaniczny Instytut Panstwowej
Akademii Nauk Ukrainy we Lwowie), dr inz. Walentyna
BALITSKA (Lwowski Panstwowy Uniwersytet Bezpie-
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czenstwa Zycia), dr inz. Wiktor KOWALENKO (Fizyko-
-Mechaniczny Instytut Panstwowej Akademii Nauk Ukrai-
ny we Lwowie): WPLYW CIECZY SMARUJACO-CHLO-
DZACYCH NA PROCES WIERCENIA STALI WYSOKO-
AZOTOWEJ, s.287+294/712

Zbadano efektywnos$c¢ nowej cieczy smarujgco-chio- 1-
dzacej (CSCH) - zawierajacej w swoim skiadzie olej
roslinny — wykorzystywanej przy obrébce cieciem Wyso- 4
koazotowych, chromo-manganowych, nierdzewnych stali
austenitycznych. W procesie cigcia przy wykorzystaniu
CSCH w trakcie tworzenia si¢ wi6ra pojawia sie¢ wy-
przedzajgce pekniecie, ktérego rozprzestrzenianie si¢
ulega znacznemu przyspieszeniu poprzez wplyw wodom, ‘
ktéry dyfunduje w strefe przed zniszczeniem.

Stowa kluczowe: ciecie, ciecz smarujgco-chtodzaca

Dr inz. Pawet KAROLCZAK, dr inz. Maciej KOWALSKI
(Politechnika Wroctawska): ANALIZA WPLYWU ZA-
STOSOWANIA OSTRZY O GEOMETRIl WYGLADZA-
JACEJ W OBROBCE KOMPOZYTOW ALUMINIO—‘
WYCH, s.295+303/712 '

Kompozyty zaliczane sg do nowoczesnych matena#ow '
konstrukcyjnych. tgczg one odmienne wiasciwosci osnowy,
ktéra nadaje ksztatt elementom, i wzmocnienia, ktdre po—
prawiajg wtasciwosci kompozytu. Opisano wplyw zastoso-
wania ostrzy typu Wiper na chropowato$¢ powierzchni uzy-
skiwana po toczeniu aluminiowych materiatéw kompozyto- i
wych i jednoczesne okreslono mozliwosci zwigkszenia wy-
dajnosci obrébki poprzez zwigkszenie posuwu.

Sfowa kluczowe: aluminiowe materialy kompozytowe, fi
ostrze Wiper, warstwa wierzchnia

Prof. dr hab. inz. Mieczystaw KAWALEC, dr inz. Marian
JANKOWIAK, dr inz. Zbigniew NOWAKOWSKI (Poli-
technika Poznariska): SEKWENCYJNE | HYBRYDOWE |
TOCZENIE ZAHARTOWANYCH LASEROWO STALI |
KONSTRUKCYJNYCH, s.305+313/712 3

Toczenie sekwencyjne to proces tradycyjnego usuwa- |
nia mikronieréwnosci WW uprzednio zahartowanej lase-
rowo. Proces hybrydowego ksztattowania WW odbywaf =
si¢ w warunkach tzw. przetopieniowego hartowania po-
wierzchniowego z prawie réwnoczesnym toczeniem w ce-
lu zmniejszenia mikronieréwnosci powierzchni powstatej
w procesie hartowania.

Artykut dotyczy réznych aspektdw ksztattowania warst-
wy wierzchniej (WW) stalowych elementéw osiowosymet-
rycznych w stanie zahartowanym laserowo na tokarkach -
lub centrach obrébkowych.
Stowa kluczowe: toczenie na twardo, warstwa wierzch-
nia, hartowanie laserowe stali, toczenie hybrydowe A

Drinz. Joanna KOSSAKOWSKA, prof. dr hab. inz. Krzysz-
tof JEMIELNIAK (Politechnika Warszawska): PRZYSPIE- |
SZONE BADANIA SKRAWALNOSCI TRUDNO OBRA-
BIALNYCH STOPOW LOTNICZYCH, s.315+322/712 3

Przedstawiono nowy, szybki sposéb badania skrawalno-
§ci materiatow trudno obrabialnych. Polega on na kilku =
krétkich prébach toczenia wzdiuznego, z rosnacg geomet-
rycznie predkoscig skrawania. Skuteczno$é metody potwier-
dzono, wykonujac badania skrawalnosci Inconelu 718. .
Stowa kluczowe: materialy trudno obrabialne, przyspie- 3
szone badania skrawalnosci 3

Dr Grzegorz KROLCZYK (Politechnika Opolska), prof. E
dr hab. inz. Stanistaw LEGUTKO prof. h.c. (Politechnika
Poznanska), dr hab. Maksymilian GAJEK prof. PO (Po-
litechnika Opolska): PRODUKCYJNE ASPEKTY SKRA-
WALNOSCI STALI DUPLEX, s. 323+328/712




